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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung und Verfahren zur zeitweiligen Ableiten einer Bahn aus Papier oder Pappe 

Die Vorrichtung zum zeitweiligen Ableiten einer Bahn 
aus Papier oder Pappe von einem die Bahn tragenden Tra- 
gerband (6) einer Maschinezur Herstellung oder Nachbe- 
handlung von Papier oder Pappe umfasst eine drehbare, 
eine Saugzone (40) aufweisende Leitwalze (34). Die Leit- 
walze kann wahrend einer Anfangsphase des Ableitvor- 
gangs in Kontakt mit der Bahn (W) gebracht werden, so 
dass die Bahn mittels der Saugzone angesaugt und vom 
Tragerband abgehoben wird. Wahrend der Hauptphase 
des Ableitvorgangs wird die Leitwalze (34) in Kontakt mit 
der Bahn gehalten, so dass die abzuleitende Bahn der 
Oberflache der Leitwalze entlang einem Oberflachensek- 
tor folgt. Wahrend einer Endphase des Ableitvorgangs 
wird die Leitwalze vom Tragerband wegbewegt und wird 
vorzugsweise ein Abstreifmesser (36) in Kontakt mit dem 
Tragerband (6) gebracht, so dass das Abstreifmesser die 
Bahn vom Tragerband abstreift. Der Ableitvorgang wird 
dadurch beendet, dass das Abstreifmesser vom Trager- 
band wegbewegt wird, so dass das Abstreifmesser die 
Bahn durchtrennt und der nachfolgende Abschnitt der 
Bahn wieder seinem normalen Weg am Tragerband folgt. 
Das Ableiten der Bahn mittels der Vorrichtung ist scho- 
nend fur das Tragerband, kann schnell eingeleitet wer- 
den, erfordert keinen offenen Zug und erfordert keine Arv 
derung der EinsteJIung der ubrigen Elemente der Maschi- 
ne. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziehi sich auf eine Vorrichtung sowie 
ein. Verfahren zum zeil.wetligen Ableiten einer Bahn aus Pa- 
pier oder Pappe in einer Maschine, die ein bewegles, die 
Bahn irugcndcs Tragerband aufweist. 

Die criindungsgcmaBe Vorrichtung und das erfindungsge- 
matte Verfahren sind zur Anwendung bei einer Maschine 
zur 1 Icrsicllung oder Nachbehandlung von Papier oder von 
Karion ixlcr von Vollpappe best i mint. In der vorliegenden 
Beschreibung und den Paten tan sprue hen werden der Ein- 
l uehheii halbcr die BegrilYe " Papiermaschine'' und "Papier- 
njchhchandlungsmaschine'' nicht nur fur eine Maschine zur 
I lersiellung b/.w. Nachbehandlung von Papier, sondern auch 
fur cine solchc Maschine benutzt, die zur Herstellung von 
b/w. Nachbehandlung von Karton oder Vollpappe dient. 

Eine Papiermaschine umfaBt grundsatzlich einen Stoff- 
uulluiif. cine Bahnbildungspartie, cine der Bahnbildungspar- 
lie lolgende IVcssenpartie und eine der Pressenpartie fol- 
gende ~Tn v ten pan ie. "Die Ent wasserung -der mi ttels-des 
Sioit jullauts aulgegebenen Stoffsuspension erfolgt in der 
fi^hnbililuiiL'sparlie auf einem Sieb oder zwischen zwei Sie- 
bcn. Djn Sieb b/w. eines der beiden Siebe der Bahnbil- 
dune>p:irtic ir-iiixpnrticn b/w. tragi die Bahn zu einer Ab- 
nahi^esiL-lk. .in der die Bahn von einem Filz oder einein im 
wcscnihehcn nichi w ;isscraufnehmenden Band der Pressen- 
panic uhcrnomiiicn uird. Hin Filz oder mehrere Filze und 
gcgchcnenijIN ein Band oder mehrere Bander transportie- 
ren h/w ir.iycn .lie Bahn durch die Pressenpartie, in der die 
Bahn mil Hi lie n*hi Pressen weiter entwassert wird. Am 
Ende der Preiser. panic wird die Bahn ubergeben an ein 
Translcrbaiul **lcr einen 1 "Hz der Trockenparlie, der die 
Bahn in die Ti»vkciipunic i ran sport iert. In der Trockenparlie 
wird the in von einem oder mehreren Filzen weitertrans- 
portiert. Acs »lcm Vorsiehenden ergibt sich, dass die Bahn 
aus Papier. Karl %»n oder Pappe in den verschiedenen Partien 
der PapicniiaNchine von dem jeweiligen Zweck angepaBten 
Sicben. Bandcm und Filzen geiragen wird. SinngemaB Glei- 
ches gill lur Papicrnaehbehandlungsmaschinen, beispiels- 
wcise fiir Strctchiaaschinen. Fiir diese verschiedenen Siebe, 
Bander. I il/c und dcrgleichen wild hier als Sammelbegriff 
der Berlin ** I r.iecrbami ' benutzt. 

Wahrend des lie inches einer Papiermaschine oder Pa- 
piemachbchandlurit!smaNchine konnen Zustande auftreten, 
wahrend dcrcr es /.weckmaBig ist, zu verhindem, dass die 
Bahn (lurch die «:esanue Maschine lauft.- Ein solcher Zu- 
si and kann hcnn Anfahren oder Stillsetzen der Maschine 
vorlieijen. I erne r kann ein solcher Zustand eintreten, wenn 
in der Tnvkcnpariic <xlcr der Pressenpartie eine Storung 
aufgeircicn Ki. line sole he Storung kann bei spiels weise 
darin hcslehen. d iss die Bahn, statt ordnungsgemafi durch 
die Prcsscnp.inic /u laulen. einer Band- oder Filzschleife in 
der Pressenpartie lolgi und in immer mehr Lagen auf die 
Band- oder I il/sehleile gewickelt wird. Es versteht sich, 
dass cs in diesem J all noiwendig ist, das weitere Einlaufen 
der Bahn in die IVcssenpartie oder einen Abschnitt dersel- 
ben zu verhindem. dan lit die Storung behoben werden kann. 

Wahrend die Papiermaschine lauft und der Stoffauflauf 
auf das Sieb der Bahnbildungspartie Stoffsuspension auf- 
gibt, kann das Einlaufen der Bahn in einen Abschnitt bzw. 
eine Panic der Papicnuaschine, die der Bahnbildungspartie 
folgt, nur djdureh verhindert werden, dass die Bahn auf ei- 
nen Wcg geleiiel wird. der nicht durch den zu vermeidenden 
Abschniu h/.w. die zu venueidende Partie verlauft. Dieses 
Lei ten der Bahn auf einen Wcg, der sich vom Wcg der Bahn 
durch die Papiermaschine bzw. die Papiernachbehandlungs- 
maschine wahrend des siorungsfreien Herstellung s- bzw. 
Nachbehandlungsprozesses unterschejdet und zu einer Aus- 
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schuBbutie oder dergleichen fuhn, wird hier als "Ableiten" 
bezeichnet. 

Es sind Pressenpartien bekannt, bei denen die Abnahme 
der Bahn vom Sieb der Bahnbildungspartie mi Mel s einer 

5 Abnahme-Saugwalze erfolgt, uber die ein luft- und wasser- 
durchlassiger Filz lauft. Der Filz bildet mil dem Sieb einen 
Abnahmespalt, in dem der Unterdruck der Abnahme-Saug- 
walze wirkt, so dass die Bahn vom Sieb zum Filz uberfuhrt 
wird. Bei einer solchen Pressenpartie ist es moglich, die Ab- 

10 nahme-Saugwalze vom Sieb wegzubewegen und dadurch 
den Abnahmespalt so weit zu offnen, dass die Bahn nicht 
mehr zum Filz uberfuhrt wird, sondern mil dem Sieb weiter- 
lauft und einer AusschuBbutte zugefuhrt werden kann. Auf 
diese Weise wird die Bahn abgeleitet und die weitere Zufuhr 

15 der Bahn zur Pressenpartie unterbrochen. Ferner ist eine 
Pressenpartie bekannt (WO 97/1 3030), bei der die Abnahme 
der Bahn vom Sieb der Bahnbildungspartie in einem Vor- 
PrcBspalt erfolgt. Dicscr ist durch cine offene Gcgenwalzc 
innerhalb der Schleife des Siebes der Bahnbildungspartie 

20 _und eine_mit der Gegenwalze zusammenwirkende PreB- 
waize gebildet. Durch den Vor-PreBspalt verlaufeh a"as~Sieb 
der Bahnbildungspartie, die Bahn und ein im wesentlichen 
nicht-wasseraufnehmendes und nicht-wasserdurchlassiges 
Band, das die Bahn nach dem Vor-PreBspalt weilertranspor- 

25 tierL Bei dieser bekannlen Pressenpartie isl es einerseits 
nicht z weckmaBig, den Vor-PreBspalt zu offnen, und ande- 
rerseits mit vertretbarem Aufwand auch nicht moglich, den 
Vor-PreBspalt so schnell zu offnen, wie dies wiinschenswert 
ist, wenn im Falle einer Storung der Weitertransport der 

30 Bahn in und durch die Pressenpartie unterbrochen werden 
soli. Die vorstehend erlauterte Moglichkeit des Ableitens 
der Bahn durch Offnen des Abnahmespaltes ist somit bei ei- 
ner Pressenpartie mit einem Vor-PreBspalt nicht vorhanden. 
Papiermaschinen weisen haufig einen sogenannten offe- 

35 nen Zug bzw. mehrere offene Ziige auf. Ein offener Zug ist 
ein Abschnitt des Bahntransportweges, in dem die Bahn auf 
keiner ihrer beiden Seiten gestiitzt bzw. geiragen wird. An 
einem solchen offenen Zug kann die Bahn auf verhaltnisma- 
Big einfache Weise abgeleitet werden. Im Zuge der immer 

40 weiteren Erhohung der Bahngeschwindigkeiten in der Pa- 
piermaschine wird jedoch angestrebt, offene Zuge mdg- 
lichst weitgehend zu vermeiden. Zudem wird ein offener 
Zug bis zum Einlaufen in die Pressenpartie grundsatzlich 
nicht vorgesehen, da die Festigkeit der Bahn im sogenann- 

45 ten nassen Abschnitt der Papiermaschine gering ist. 

Es besteht somit ein Bediirfnis nach einer Vorrichtung 
und einem Verfahren, die ein zeitweiliges Ableiten einer 
Bahn aus Papier oder Pappe in einer Papiermaschine oder 
einer Papiernachbehandlungsmaschine ermoglichen, ohne 

50 dass hierzu ein freier Zug benotigt wird oder die Einstellung 
von Einrichtungen, die im Normalbetrieb auf die Bahn ein- 
wirken, geandert zu werden braucht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung zum 4 zeitweiligen Ableiten einer Bahn aus Papier oder 

55 Pappe in einer Maschine, die ein bewegtes, die Bahn tragen- 
des Tragerband aufweist, zu schaffen, wobei die Vorrich- 
tung es ermoglichen soil, die Bahn zuverlassig abzuleiten 
und den Ableitvorgang zuverlassig zu beenden. Ferner liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein entsprechendes 

60 Verfahren zu schaffen. 

Die vorstehend genannte Aufgabe wird hinsichtlich der 
Vorrichtung gelost durch eine drehbare, eine Saugzone auf- 
weisende Leitwalze, die auf der die Bahn tragenden Seite 
des Tragerbandes angeordnet ist und in eine erste Steliung, 

65 in der sic von der Bahn und dem Tragerband bcabstandct ist, 
sowie in eine zweite Steliung einstellbar ist, in der die Leit- 
walze mit dem Tragerband einen Spalt bildet, durch den die 
Bahn lauft. 
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Hinsichtlich des Verfahrens wird die Aufgabe dadurch 
gelost, dass wahrend einer Anfangsphase des Ableitvor- 
gangs eine zuvor von der Bahn beabstandete Leitwalze in 
Koniaki mil der Bahn gcbracht wird, so dass die Bahn mit- 
ids ciner Saugzone der Leitwalze angesaugt und vom Tra- 5 
gerband abgehoben wird, dass wahrend einer Hauptphase 
des Ableitvorgangs die Leitwalze in Kontakt mil der Bahn 
gehalien wird und die Bahn der Oberflache der Leitwalze 
enilang eines Oberflachensektors folgt und dass wahrend ei- 
ner Endphase des Ableitvorgangs die Leitwalze vom Tra- 10 
gerband wegbewegt wird, so dass die Bahn schlieBlich wie- 
derdem Tragerband folgt und der Ableitvorgang beendet ist. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichlung isl an einem solchen 
On der Maschine angeordnet, an der im Bedarfsfall die 
Bahn abgelciicl wcrden soil. Urn den Ableitvorgang einzu- 15 
leiien. wird die Leitwalze in ihre zweite Stellung bewegt, in 
der sie mil dent Tragerband einen Spalt bildet und die Bahn 
hcriihrt. Die Saugzone der Leitwalze ist dcrart angeordnet, 
dass sie auf die durch den Spalt laufende Bahn eine Saug- 
kral I ausiibl und dadurch die Bahn ansaugt und vom Trager- 20 
hand ahhebi. Der an der Oberflache der sich drehenden Leit- 
wjI/c hafiende Abschnitt der Bahn wirddabei von dem stro- 
in ah ilcs S pal les mil dem Tragerband weiterlaufenden Ab- 
schnitt tier Bahn geircnnt. Dieser Trennvorgang kann im Be- 
darfsfall durch /.usai/.liche, im folgenden noch naher erlau- 25 
lerte Mutinuihiiicn unlcrstutzt werden. 

Ilier und im lolgcndcn wird mit dem Begriff "stromab" 
cincscrMcn Ones oder Elementesdie Position eines zweiten 
Ones b/u. lilenienies bezcichnet, den bzw. das die laufende 
Bahn /u einem spaieren Zeitpunkt als den ersten Ort bzw. 30 

- daN erstc Element passicrt. Entsprechendes gilt fur den Be- 
griff "siromauf . 

Wahrcuil der tier Anfangsphase des Ableitvorgangs fol- 
genden ilauplphase vcrblcibt die Leitwalze in ihrer zweiten 
Stellung und saugi sie foitlaufend die Bahn mittels ihrer 35 
Saug/.one an. Dementsprechend folgt die Bahn der Oberfla- 
che tier Lciiwalze enilang eines Oberflachensektors, der zu- 
mindest die Erst reck ung der Saugzone hat. Am stromab ge- 
legenen Ende dieses Oberflachensektors wird die Bahn von 
der Leiiwal/e gclosi und unmittelbar oder mit Hilfe von zu- 40 
sal/lichen I AMieinriehiungen einer AusschuBbutte zuge- 
7 fuhrt. 

Die Leitwalze wird wahrend der Endphasedes Ableitvor- 
gangs vom Tragerband wegbewegt. Dies hat zur Folge, dass 

- der Spall, den die Leitwalze wahrend der Hauptphase des 45 
Ableitvorgangs mil dem Tragerband gebitdet hat, geoffnet 
wird, so dass die Saugzone der Leitwalze nicht mehr unmit- 
telbar auf die am Tragerband haftende Bahn wirken kann 
und die Bahn, stall zur Leitwalze uberfuhrt zu werden, am 
Tragerband ha fiend an der Leitwalze vorbeilauft. Dabei 50 
reiBl schlieBlich der zuvor iiber die Leitwalze abgeleitete 
Abschnin der Bahn ab von dem mit dem Tragerband weiter- 
laufenden Abschnitt, so dass der Ableitvorgang beendet ist. 

Aus der vorstehenden Erlauterung ergibt sich, dass es 
mittels der ernndungsgemaBen Vorrichlung und des ertin- 55 
dungsgemaBen Verfahrens moglich ist, die Bahn abzuleiten, 
ohne dass hierzu ein freier Zug notwendig ist und ohne dass 
die Einstellung von Einrichlungen, die im Normalbetrieb 
auf die Bahn ein wirken, geandert zu werden braucht. Die er- 
findungsgemaBe Vorrichlung und das erfindungsgemaBe 60 
Verfahren erfordern lediglich^ dass ein Einbauraum fiir die 
Vorrichtung vorgesehen wird. Das Erfordemis, die Bahn im 
Bedarfsfall ableiten zu konnen, fiihrt im iibrigen zu keinerlei 
einschrankenden Bedingungen fur die Konstruktion der Pa- 
picrmaschinc oder der Papicmachbchandlungsmaschinc. 65 

Ferner ergibt sich aus der vorstehenden Beschreibung der 
Erfindung, dass diese keine speziellen Eigenschaften des 
Tragerbandes erfordert. Wie bereits^ein lei tend dargelegt 
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wurde, kann cs sich bei dem Tragerband um ein Sieb, einen 
Filz oder auch ein wasser- und luftundurchlassiges Band 
handeln, so dass die Erfindung anwendbar ist beispielsweisc 
in der Bahnbiidungspart.ie und der Presscnparlie ciner Pa- 
piermaschine oder auch vor und in der Trockenpartie einer 
Papiermaschine oder Papiernachbehandlungsmaschine. 

Zu den Vorteilen der Erfindung gehort, dass wahrend der 
Anfangsphase des Ableitvorgangs die Bahn mittels der 
Saugzone der Leitwalze angesaugt und vom Tragerband ab- 
gehoben wird. Dadurch wird die Bahn mit groBerer Zuver- 
lassigkeil vom Tragerband abgehoben, als wenn zum glei- 
chen Zweck ein Abstreifmesser zur Anwendung kame. Dies 
gilt insbesondere fiir diinne und Ieichte Papierqualitaten, 
d. h. fur Papier mit einer geringen flachenbezogenen Masse. 
Ferner gehort zu den Vorteilen der Erfindung, dass wahrend 
der Hauptphase des Ableitvorgangs ausschlieBlich die Leit- 
walze die Bahn vom Tragerband abzieht, so dass wahrend 
dieser Hauptphase kcin Element der Vorrichtung in schlci- 
fendem Kontakt mil dem Tragerband stent. 

In vorteilhafter Ausbildung der Erfindung kann vorgese- 
hen sein, dass die Vorrichtung ein Abstreifmesser aufweist, 
das auf derselben Seite des Tragerbandes wie die Leitwalze 
nahe bei der Leitwalze angeordnet ist und in eine erste Stel- 
lung, in der das Abstreifmesser von der Bahn und dem Tra- 
gerband beabslandel ist, sowie in eine zweite Stellung ein- 
stellbar ist, in der das Abstreifmesser das Tragerband be- 
ruhrt. Entsprechend kann in vorteilhafter Ausbildung des er- 
findungsgemaBen Verfahrens vorgesehen sein, dass wah- 
rend der Endphase des Ableitvorgangs die Bahn mittels ei- 
nes Abstreifrnessers vom Tragerband abgestreift wird und 
dass der Ableitvorgang dadurch beendet wird, dass das Ab- 
streifmesser vom Tragerband wegbewegt wird. 

Bei der vorstehend genannten vorteilhaften Weiterbil- 
dung der Erfindung wird, um den Ableitvorgang zu been- 
den, das Abstreifmesser, das zuvor von der Bahn und dem 
Tragerband beabstandet war, in seine zweite Stellung be- 
wegt, in der es das Tragerband beriihrt. Wahrend das Ab- 
streifmesser seine zweite Stellung einnimmt und die Leit- 
walze sich aus ihrer zweiten Stellung ihrer ersten Stellung 
nahert, wird die Bahn mittels des Abstreifrnessers vom Tra- 
gerband abgestreift, und die abgestreifte Bahn wird wie- 
derum unmittelbar oder mit Hilfe von zusatzlichen Leitein- 
richtungen der Ausschussbiitte zugeflihrt. Dies bedeutet, 
dass wahrend der Endphase des Ableitvorgangs die Funk- 
tion des Abhebens der Bahn vom Tragerband von der Leit- 
walze auf das Abstreifmesser ubergeht. SchlieBlich wird der 
Ableitvorgang dadurch beendet, dass das Abstreifmesser 
vom Tragerband wegbewegt wird. Wahrend dieser Bewe- 
gung des Abstreifrnessers tritt ein Zustand ein, bei dem die 
Bahn mittels des Tragerbandes iiber die Kante bzw. 
Schneide des Abstreifrnessers gezogen wird, so dass die 
Bahn reiBt und danach nicht mehr vom Abstreifmesser ab- 
gestreift wird, sondern an der Vorrichtung vorbei dem Tra- 
gerband folgt, so dass der Ableitvorgang beendet ist. 

Wie sich aus der vorstehenden Beschreibung der Arbeits- 
weise des Abstreifrnessers ergibt, ist der schleifende Kon- 
takt des Abstreifrnessers mit dem Tragerband auf die End- 
phase des Ableitvorgangs beschrankt. Wahrend dieser End- 
phase hat die Verwendung des Abstreifrnessers den Vorteil, 
dass das dann notwendige Schneiden bzw. Trennen der 
Bahn mittels des Abstreifrnessers mit hoher Zuverlassigkeit 
und Genauigkeit durch gefuhrt werden kann. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der 
Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen so- 
wie der Beschreibung von Ausfuhrungsbcispiclcn der Erfin- 
dung. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden im folgen- 
den unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erlautert. 
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Es zeigen 

Fig. 1 schematisch cine Ausfuhrungsform einer Papier- 
maschine, bei der die Erfindung angewendet ist; 

Fig. 2 his 7 schematisch aufeinanderfolgende Zuslanrie 
wahrend der Arbeitsweise einer ersten Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung; 

Fig. 8 bis 13 schematisch in den Fig. 2 bis 7 ahnlicher 
Weise verschiedene Zustande wahrend der Arbeitsweise ei- 
ner zweiten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen \for- 
richtung; 

Fig. 14 schematisch und ausschnittsweise eine zweite 
Ausfuhrungsform einer Papiemiaschine, bei der die Erfin- 
dung angewendet ist; und 

Fig. 15 schematisch und ausschnittsweise eine dritte Aus- 
fuhrungsform einer Papiermaschine, bei der die Erfindung 
angewendet ist. 

Die in Fig. 1 gezeigte Ausfuhrungsform einer Papierma- 
schine umfaBt cine Bahnbildungspartic, die cin Sicb 2 auf- 
weist, dessen oberes Trumrn sich wahrend des Betriebes der 
"Papiermaschinein Richtungeines Pfeils B (von iinks-nach 
rechts in Fig. 1) bewegt. Auf das in Fig. 1 linke Ende des 
oberen Trums des Siebes 2 gibt ein Stoffauflauf 4 eine Stoft- 
suspension auf. die auf dem oberen Trumrn eine nicht darge- 
stellte Bahn aus Papier bildet. Eine auf die Bahnbildungs- 
partic folgende Pressenparlie umfaBt ein im wesenllichen 
nicht- luftdurchlassiges und nicht- was seraufneh me ndes 
Band 6. Innerhalb der Schleife des Bandes 6 sind dicht bei- 
einander zwei PreBwalzen 8 und 10 angeordnet. Diese bei- 
den PreBwalzen bilden zusammen mil einer in der Schleife 
des Siebes 2 angeordneten, ofTenen Gegenwalze 12 zwei 
Vor-PreBspalte, durch die das Band 6, das Sieb 2 und zwi- 
schen dem Band 6 und dem Sieb 2 die nicht dargestellte 
Bahn laufen. Im Vor-PreBspalt zwischen der Gegenwalze 12 
und der PreBwalze 10 erfolgt die Ubergabe der Bahn an das 
Band 6, so dass die Bahn auf der Unterseite des Bandes 6 in 
die Pressenpartie einlauft. Vom Band 6 auf seiner Unterseite 
getragen lauft die Bahn in und durch einen ersten PreBspalt, 
der durch eine Gegenwalze 14 oder eine PreBwalze 16 gebil- 
det ist. Durch diesen PreBspalt lauft femer ein Filz 18 derart, 
dass im PreBspalt die Bahn zwischen dem Band 6 und dem 
Filz 18 angeordnet ist. Stromab des ersten PreBspaltes haftet 
die Bahn weiterhin am Band 6. 

Vom Band 6 wird die Bahn an einer Ubernahmewalze 20 
zu einem zweiten Filz 22 uberfuhrt, so dass die Bahn auf der 
Oberseite des zweiten Filzes 22 in einen zweiten PreBspalt 
einlauft; der durch eine PreBwalze 24 und eine Gegenwalze 
26 gebildet ist. In diesem zweiten PreBspalt ist die Bahn 
zwischen dem zweiten Filz 22 und einem weiteren Filz 28 
eingeschlossen. Stromab des zweiten PreBspalts folgt die 
Bahn dem zweiten Filz 22 auf dessen Oberseite, bis sie an 
einer zweiten Ubernahmewalze 29 vom zweiten Filz 22 zu 
einem Filz 30 einer Trockenpartie uberfuhrt wird. Getragen 
von diesem Filz 30 lauft die Bahn dann durch die erste 
Trocknergruppe der Trockenpartie. 

Bei der vorstehend beschriebenen Papiermaschine kon- 
nen die PreBwalzen 16 und 24 als sogenannte Langspalt- 
PreBwalzen ausgebildet sein. Ferner konnen Einrichtungen 
vorgesehen sein, die die Uberfuhrung der Bahn vom Band 6 
zum zweiten Filz 22 und vom zweiten Filz 22 zum Filz 30 
unterstutzen. Da es jedoch fur die vorliegende Erfindung auf 
diese und weitere Einzelheiten der Papiermaschine nicht an- 
kommt, werden diese Einzelheiten hier nicht weiter erlau- 
tert. 

Eine mogliche Storung im Betrieb der Papiermaschine 
gemass Fig. 1 kann darin bestchen, dass die Bahn an der 
Ubernahmewalze 20 nicht ordnungsgemaB zum zweiten 
Filz 22 uberfuhrt wird, sondern stromab der Ubernahme- 
walze 20 weiterhin dem Band 6_foIgt und sich in immer 



mehr Lagen urn die Schleife des Bandes 6 wickelt. Eine wei- 
tere mogliche Storung im Betrieb der Papiemiaschine ge- 
mass Fig. 1 kann darin bestchen, dass die Bahn an der zwei- 
ten Ubernahmewalze 29 nicht ordnungsgemaB zum Filz 30 
5 uberfuhrt wird, sondern stromab der Ubernahmewalze 29 
weiterhin dem zweiten Filz 22 folgt und sich in immer mehr 
Lagen um die Schleife des zweiten Filzes 22 wickelt. In die- 
sen Fallen ist es zweckmaBig, zu verhindern, dass die Bahn 
fort I au fend weiter derjenigen S telle zugefuhrt wird, an der 

10 die Bahn einem "falschen" Weg folgt, d. h. vom gewunsch- 
ten Weg durch die Papiermaschine bzw. Papiernachbehand- 
lungsmaschine abweicht. Um diesem Zweck zu genugen, 
weist die Papiermaschine gemass Fig. 1 eine Vorrichtung 32 
zum zeitweiligen Ableilen der Bahn gemass einer ersten 

15 Ausfuhrungsform der Erfindung auf. 

Die Vorrichtung 32, die in verschiedenen aufeinanderfol- 
genden Betriebszustanden in den Fig. 2 bis 7 schematisch 
gczcigt ist, umfaBt cine Leitwalze 34, cin Abstrcifmcsscr 36, 
das auch als Schaber oder Rakel bezeichnet werden kann, 

20 sowie-eine-Gegenwalze 38. Die Leitwalze 34 und-das Ab-_ 
streifmesser 36 sind nahe beieinander auf der die Bahn tra- 
genden Seite des Tragerbandes, das beim dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel durch das Band 6 gebildet ist, angeordnet. 
Dies ist insbesondere in Fig. 2 erkennbar, in der auch die 

25 Bahn W dargeslellt ist. Die Gegenwalze 38 ist auf der nicht 
die Bahn tragenden Seite des Tragerbandes gegeniiber dem 
Abstreifmesser 36 angeordnet. Dies bedeutet fur das Aus- 
fuhrungsbei spiel gemaB den Fig. 1 bis 7, dass sich die Leit- 
walze 34 und das Abstreifmesser 36 unterhalb des Bandes 6 

30 befinden und dass die Gegenwalze 38 oberhalb des Bandes 6 
angeordnet ist. Ferner ist in Fig. 1 erkennbar, dass die Vor- 
richtung 32 am Band 6 zwischen der PreBwalze 10 und der 
durch die Gegenwalze 14 und die PreBwalze 16 gebildeten 
Presseneinheit angeordnet ist Dabei ist das Abstreifmesser 

35 36 stromab der Leitwalze 34 angeordnet. 

Vorzugsweise und auch beim dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel erstrecken sich die Leitwalze 34, das Abstreifmes- 
ser 36 und die Gegenwalze 38 quer zur Bewegungsrichtung 
A (siehe Fig. 2) des Bandes 6 iiber dessen gesamte Breile. 

40 Die Leitwalze 34 weist eine Saugzone 40 auf, deren 
stromauf gelegenes Ende durch eine stationare Leiste 42 
und deren stromab gelegenes Ende durch eine stationare 
Leiste 44 definiert sind, die schematisch in den Fig. 2 bis 7 
dargestellt sind. Ferner weist die Leitwalze 34 einen drehba- 

45 ren Mantel 46 auf, der mit zahlreichen, nicht dargestellten 
Offnungen versehen ist, durch die hindurch ein in der Saug- 
zone 40 herrschender Unterdruck zur Oberflache des Man- 
tels 46 und somit zur Oberflache der Leitwalze 34 gelangen 
kann. Wegen der Drehbarkeit des Mantels 46 wird die Leit- 

5*3 walze trotz ihrer stationaren Einbauten hier als "drehbar" be- 
zeichnet. Wahrend eines Ableitvorgangs, der im folgenden 
noch naher erlautert wird, wird der Mantel 46 im Uhrzeiger- 
sinn in den Fig. 3 bis 7 gedreht. In Drehrichtung des Mantels 
46 folgt auf die Saugzone 40 eine Blaszone 48, die an ihrem 

55 stromauf gelegenen Ende durch die Leiste 44 und an ihrem 
stromab gelegenen Ende durch eine weitere Leiste 50 be- 
grenzt ist. Beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel folgt die 
Blaszone 48 somit unmittelbar auf die Saugzone 40. In der 
Blaszone 48 kann ein t Jberdruck erzeugt werden, so dass im 

60 Bereich der Blaszone 48 und durch die Offnungen im Man- 
tel 46 ein gasformiges Medium, ublicherweise Luft, ausge- 
blasen werden kann. Beim dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel erstreckt sich die Saugzone 40 uber einen Umfangs- 
winkel von ungefahr 110°, wahrend sich die Blaszone 48 

65 iiber cine Umfangswinkcl von ungefahr 70° erstreckt. 

Die Leitwalze 34 ist an ihren axialen Enden in einer nicht 
dargestellten Trag vorrichtung derart abgestutzt dass sie 
mittels der Trag vorrichtung in eine erste Stellung und eine 
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zweite Stellung einsiellbar isl. Ihre ersie Stellung nimmt die 
Leitwalze 34 in den Fig. 2, 6 und 7 ein. In dieser Stellung hai 
die Leiiwalze 34 einen hinreichend groBen Abstand von der 
Bahn W und dem Band 6, so dass die Bahn W am Band 6 
haftend ungehindert an der Leiiwalze 34 vorbeilaufen kann. 5 
Ihre zweite Stellung nimml die Leitwalze 34 in den Fig. 3 
bis 5 ein. In dieser Stellung bildet die Leitwalze 34 zusam- 
men mil dem Band 6 einen Spall, in dem die Bahn W so- 
wohl in Beruhrung mil der Oberflache der Leitwalze 46 als 
auch in Beruhrung mil dem Band 6 stent. to 

Das Abslreifmesser 36 wird ebenfalls von einer nicht dar- 
gestellten Tragvorrichtung getragen, die es errnoglicht, das 
Abslreifmesser in eine erste und eine zweite Stellung einzu- 
slellen. Seine erste Stellung nimml das Abslreifmesser in 
den Fig. 2 bis 4 ein. In dieser Stellung hat das Abstreifrnes- 15 
ser 36 einen hinreichend groBen Abstand von der Bahn W 
und dem Band 6, so dass die Bahn W am Band haftend un- 
gehinderl am Abstrcifmcsscr 36 vorbeilaufen kann. In seiner 
zweiten Stellung, die das Abstreifmesser 36 in den Fig. 5 
und 6 einnimmt, beriihrt das Abstreifmesser das Band 6. 20 

Irn folgenden wird unler Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 7 
die Durch fuhrung eines Ableitvorgangs mittels der be- 
schriebenen Vorrichtung 32 erlautert. 

Fig. 2 zeigt den Betriebszustand der Vorrichtung 32 wah- 
rend des normalen BeLriebes der Papiermaschine, d. h. wah- 25 
rend die Bahn W storungsfrei dem gewiinschten Weg durch 
die Papiermaschine folgt. In diesem Betriebszustand neh- 
men die Leitwalze 34 und das Abstreifmesser 36 jeweils 
ihre erste Stellung ein, wird der Mantel 46 der Leitwalze 34 
nicht gedreht und sind weder die Saugzone 40 noch die 30 
, Blaszone 48 aktiviert. 

Wenn dann ein Ableitvorgang durchgefuhn werden soli 
und bis dahin der Mantel 46 der Leitwalze 34 stillsteht, wird 
in der Anfangsphase des Ableitvorgangs zunachst der Man- 
tel 46 der Leitwalze 34 so in Drehung versetzt, dass die Um- 35 
fangsgeschwindigkeit des Mantels 46 im wesentlichen 
gleich der Lineargeschwindigkeit des Bandes 6 ist. Ferner 
werden wahrend dieser Anfangsphase die Saugzone 40 und 
die Blaszone 48 aktiviert. Dies heiBt mil anderen Worten, 
dass in der Saugzone 40 ein Unierdruck und in der Blaszone 40 
48 ein Uberdruck erzeugt werden. SchlieBlich wird wahrend 
r dieser Anfangsphase die Leitwalze 34 aus ihrer ersten Stel- 
lung in ihre zweite Stellung bewegt, so dass die Oberflache 
des Mantels 46 in Beruhrung mil der Bahn W kommt. Das 
- stromauf gelegene Ende der Saugzone 40 liegt etwas strom- 45 
auf des in der zweiten Stellung der Leitwalze 34 von dieser 
und dem Band 6 gebildeten Spaltes, so dass die Leitwalze 34 
die Bahn W mittels ihrer Saugzone 40 ansaugt, vom Band 6 
abhebt und zwingt, der Oberflache des sich drehenden Man- 
tels 46 bzw. der Leitwalze 34 zu folgen. Dadurch tritt ein 50 
RiB in der feuchten und wenig festen Bahn W zwischen de- 
ren an der Oberflache des Mantels 46 haftendem Abschnitt 
und dem zuvor schon an der Leitwalze 34 vorbeigelaufenen 
und am Band 6 haftenden Abschnitt der Bahn W auf. Der 
Zustand unmitlelbar nach dem ReiBen ist in Fig. 3 darge- 55 
stellt. 

Auf vorstehend beschriebene Weise kann je nach Be- 
schaffenheit und Festigkeit der Bahn zuverlassig dafur ge- 
sorgt werden, dass der abzuleitende Abschnitt der Bahn von 
dem vorauslaufenden Abschnitt der Bahn abgetrennt wird. 60 
Sollte es jedoch aufgrund der Betriebsbedingungen der Pa- 
piermaschine und/oder der Beschaffenheit der Bahn nicht 
moglich sein, auf vorstehend beschriebene Weise fur ein zu- 
verlassig es AbreiBen der Bahn zu sorgen, kann eine der fol- 
genden MaBnahmcn ergriffen werden. 65 

Eine erste mogliche MaBnahme besteht darin, den Mantel 
46 der Leitwalze 34 zu dem Zeitpunkt, zu dem der Mantel in 
Beruhrung mil der Bahn W trill, kurzzeitig mil einer Um- 
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fangsgeschwindigkeit zu drehen, die niedriger als die Line- 
argeschwindigkeit des Bandes 6 und der Bahn W ist. Da- 
durch wird die Bahn W kurzfrislig im Spalt zwischen der 
leitwalze 46 und dem Band 6 gebremst. so dass die Bahn 
am Auslauf des Spaltes reiBt oder anreiGl. Wenn dabei die 
Bahn vollstandig reiBt, ist der gewunschie RiB bereits er- 
zeugt. Wenn dabei die Bahn lediglich anreiBl, ist gewahrlei- 
stel ? dass sie an der durch das AnreiBen geschwachten S telle 
der Bahn vollstandig abreiBt, sobald die Bahn ein Stuck weit 
von dem sich drehenden Mantel 46 mitgenommen worden 
ist. 

Eine weitere mogliche MaBnahme besteht darin, den 
Mantel 46 der Leitwalze 34 zu dem Zeitpunkt, zu dem der 
Mantel in Kontakt mil der Bahn W tritt, kurzzeitig mit einer 
etwas groBeren Umfangsgeschwindigkeit als der Linearge- 
schwindigkeit des Bandes 6 zu drehen, so dass die Bahn W 
am Einlauf in den Spalt zwischen der Leitwalze 34 und dem 
Band 6 rciBt odcr anrciBt. Es trctcn dadurch dicsclbcn Wir- 
kungen wie bei der zuvor beschriebenen MaBnahme ein. 

Nachdem durch verringerte oder erhohte Umfangsge- 
schwindigkeit des Mantels 46 fur das AbreiBen oder Einrei- 
Ben der Bahn W gesorgt worden ist, wird die Umfangsge- 
schwindigkeit des Mantels 46 der Lineargeschwindigkeit 
des Bandes 6 angeglichen. Vorzugsweise ist der Leitwalze 
34 eine A ntriebs vorrichtung zugeordnet, die eine Steuerung 
der Umfangsgeschwindigkeit des Mantels 46 errnoglicht. Es 
kann vorgesehen sein, dass der Mantel 46 mittels der An- 
triebs vorrichtung der Leitwalze 34 standig, d. h. auch wah- 
rend des normalen Betriebes der Papiermaschine und ohne 
dass ein Ableitvorgang durchgefuhn wird, angetrieben wird. 
Diese Belriebsweise wird vorzugsweise angewendet, weil 
sie es errnoglicht, den Ableitvorgang im Bedarfsfall sehr 
schnell zu beginnen, da - bei sich standig drehendem Man- 
tel keine Zeit zum Beschleunigen des Mantels auf die fur 
den Ableitvorgang erforderliche Umfangsgeschwindigkeit 
benotigt wird. 

Eine weitere MaBnahme besteht darin, stromauf der Leit- 
walze 34 eine B ah ntrenn vorrichtung zum Trennen bzw. 
Schneiden der Bahn quer zur Bewegungsrichtung des Ban- 
des 6 anzuordnen. Eine solche Bahntrennvorrichtung kann 
beispiels weise durch ein an sich bekanntes Spritzrohr 52 ge- 
bildet sein, das schematisch in Fig. 3 gezeigt ist. Mit Hilfe 
dieses Spritzrohres 52 wird die Bahn quergeschnitten, nach- 
dem die Leitwalze 34 in ihre zweite Stellung gebracht wor- 
den ist. Sobald der Schnitt den Spalt zwischen der Leitwalze 
34 und dem Band 6 erreicht, folgt der stromab des Schnittes 
befindliche Abschnitt der Bahn W ohne wei teres der Ober- 
flache des Mantels 46. 

Wahrend der Hauptphase des Ableitvorgangs verbleibt 
die Leitwalze 34 in ihrer zweiten Stellung, wahrend das Ab- 
streifmesser 36 nach wie vor seine erste Siellung ein nimml. 
Dieser Zustand ist in Fig. 4 gezeigt. Die Bahn W wird fort- 
laufend mittels der Saugzone 40 angesaugt, so dass sie der 
Oberflache des Mantels 46 bzw. der Saugzone 34 entlang ei- 
nem Oberflachensektor folgt, der beim dargestellten Aus- 
fuhrungsbei spiel ungetahr die gleiche Erstreckung wie die 
Saugzone 40 hat. An die Saugzone 40 schlieBt sich die Bias- 
zone 48 an, und die im Bereich der Blaszone 48 aus dem 
Mantel 46 austretenden Strahlen unterstutzen das Losldsen 
der Bahn W von der Oberflache des Mantels 46. Demzu- 
folge lost sich die Bahn W von der Leitwalze 34. Die Bahn 
laufl auf nicht dargestellte Weise, gegebenen falls von nicht 
dargestellten weileren Leileinrichtungen geleitet, in den 
AusschuB, beispielsweise in eine AusschuBbuite. 

Wic sich aus der vorstchenden Bcschrcibung crgibt, hat 
die Blaszone 48 die Funktion, das Ablosen der Bahn von der 
Leitwalze 34 zu unterstutzen. Daruber hinaus erfulil die 
Blaszone 48 die Funktion, die Offnungen im Mantel 46 von 
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ge ge be nen falls darin haftenden Papier fasern freizublasen, 
damit die Funktionsfahigkeit der Leitwalze 34 erhalten 
bleibt. Es ist nicht notwendig, dass die Blaszone 48 unmil- 
lelbar im AnschluB an die Saugzone 40 angeordnef ist. Ab- 
weichend vom dargestellten Ausfiihrungsbeispiel kann vor- 
gesehen sein, dass sich zwischen der Saugzone 40 und der 
Blaszone 48 eine neutrale Zone befindet, in der an die Off- 
nungen im Man lei 46 weder ein Unterdruck noch ein tJber- 
druck angelegt wird. 

Der vorstehcnd beschriebenen Hauptphase des Ableitvor- 
gangs, die durch Fig. 4 erlautert ist, folgt die Endphase des 
Ableilvorgangs. In der Endphase des Ableitvorganges wird 
zunachsi das Abstreifmesser 36 a us seiner ersten Stellung in 
seine zweiie Siellung gebracht, so dass das Abstreifmesser 
36 das Band 6 beruhrt. Dieser Zustand ist in Fig. 5 gezeigt. 
Dabei sorgl die vorzugsweise vorgesehene Gegenwalze 38 
fur cine Absiuizung der Bahn im Bereich des anliegenden 
Absireifmcsscrs 36. Da das Abstreifmesser 36 stromab der 
I.oilwuIze 34 angcordnet ist und da zu dem Zeitpunkt, zu 
Jem ilas -Abstreirmesser 36 in seine zweite-Stellung ge- 
bracht wird. die Bahn W naeh wie vor mittels der Leitwalze 
34 ahgeleiiei wird, Iritt das Abstreifmesser bei seiner Bewe- 
gung in seine zweite Siellung unrniltelbar in Beriihrung mit 
ilciu Band 6. ohne dass das Abstreifmesser 36 zuvor die 
BjIhi W ilurclidringcn niuB. 

Naehdcm in dor Endphase des Ableitvorgangs der Zu- 
stjml gcmiiB Fig. 5 errcichi worden ist, wird die Leitwalze 
34 atis ihrer zweiien Siellung in ihre erste Stellung bewegt. 
Wahrend dieser Bewcgung wird der zuvor von dem Band 6 
und tier leitwalze 34 gebildele SpaJt geoffnet und vergrd- 
Bcri sich der Absiand zwischen dem Band 6 und der Leit- 
walze 34. Da bei trill cin Zustand ein, bei dem die mit dem 
Band <* ankuiimicndc Bahn W an der Leitwalze 34 vorbei- 
liiul'i und bis zuni Absirei fines ser 36 gelangt, so dass im An- 
schluB duran das Abstreifmesser 36 die Bahn W vom Band 6 
absireill. Dieser Zusiand ist in Fig. 6 dargestellt. Spatestens 
dann. wenn die leitwalze 34 ihre erste Stellung bzw. ihre 
Ausgangssiellung wiedcr erreicht hat, wird die Saugzone 40 
cnlaktivicru d. h. endel die Beaufschlagung der Saugzone 
40 mil Unicrdruck. 1 erner wird auch die Blaszone 48 entak- 
livicri. Allcrdings kann diese noch fur eine gewisse Zeit bei 
sich drehendem Mantel 46 akliviert bleiben, wenn dies 
/wcckiiiaBig isi. um die Ofifnungen im Mantel 46 zu sau- 
bern. 

Die in der Endphase des Ableitvorgangs mittels des Ab- 
strcifmessers 36 abgesireifie Bahn wird auf gleiche Weise 
wie in der Hauptphase des Ableitvorgangs in den AusschuB 
gelciici. 

Urn den Ablcitvorgang zu beenden, wird schlieBlich das 
Abstreifmesser 36 aus seiner zweiten Stellung zuriick in 
seine erste Siellung bewegt. Da bei vergroBen sich zuneh- 
mend der Abstand zwischen dem Band 6 und dem Abstreif- 
messer 36. Wahrend der Bewegung des Abstreifmessers 36 
aus seiner zweiten in seine erste Stellung tritt ein Zustand 
ein, bei dem die Bahn W mittels des Bandes 6 an der 
Schneide bzw. der Kante des Abstreifmessers 36 vorbei und 
iiber diese Kante hinweg gezogen wird, so dass die Bahn an 
der Schneide des Abstreifmessers reiBt bzw. abgeschnitten 
wird. Der Zustand unmittelbar danach ist schematisch in 
Fig. 7 dargestellt. Nachdem die Bahn mittels des Abstreif- 
messers 36 geschnitten worden ist, lauft sie am Band 6 haf- 
tend sowohl an der Leitwalze 34 als auch am Abstreifmesser 
36 vorbei, so dass sie nicht mehr abgeleitet wird und der Ab- 
leitvorgang beendet ist. Wenn dann das Abstreifmesser 36 
seine erste Stellung erreicht hat, nimmt die Vorrichtung 32 
wieder ihre Ausgangssiellung gemaB Fig. 2 ein und folgt die 
Bahn W dem gewunschten Weg durch die Papiermaschine. 

Die Zeitdauer, wahrend der in der^Bndphase des Ableit- 



vorgangs das Abstreifmesser 36 in Beriihrung mit dem Band 
6 stent, wird so kurz wie moglich bemessen. Diese Zeitdauer 
braucht lediglich so lang zu sein, dass in ihr die Funklion des 
li>sens der Bahn W vom Band 6 von der l^eiiwalze 34 zum 

5 Abstreifmesser 36 ubergehen kann. Sobald der Zustand ge- 
maB Fig. 6 erreicht ist, wird das Abstreifmesser 36 aus sei- 
ner zweiten in seine erste Stellung gebracht. Dadurch ist die 
Zeitdauer, wahrend der das Abstreifmesser in Beriihrung 
mit dem Band 6 steht und VerschleiB verursachen kann, auf 

10 ein Minimum begrenzt. Dies ist im wesentlichen dadurch er- 
moglicht, dass das Abstreifmesser wahrend der Hauptphase 
des Ableitvorgangs nicht am Ableiten der Bahn beteiligt ist 
und dass das Abstreifmesser lediglich zu dem Zweck vorge- 
sehen ist, am Ende des Ableitvorgangs den in den AusschuB 

15 geleiteten Abschnitt der Bahn zuverlassig von dem nachfol- 
genden Abschnitt der Bahn zu trennen, der dann wieder dem 
normalen Weg der Bahn durch die Maschine folgen soil. 

Als vortcilhaft hat sich crwicscn, dass in der Anfangs- 
phase des Ableitvorgangs die Bahn mittels der Saugzone der 

20 Leitwalze-34 vom Band 6 abgenommen wird. Dadurch wird- 
die Bahn sowohl bei groBer Dicke der Bahn als auch bei ge- 
ringer Dicke der Bahn zuverlassig vom Band 6 gelost. Zu- 
dem kann auf diese Weise der Ableitvorgang vergleichs- 
weise schnell eingeleitet werden, da es lediglich notwendig 

25 ist, die Leitwalze 34 iiber eine kurze Strecke aus ihrer ersten 
in ihre zweite Stellung zu bringen, mit Unter- und Uber- 
druck zu beaufschlagen und in Drehung zu versetzen, sofem 
ihr Mantel nicht pennanent gedreht wird. Femer hat sich als 
vorteilhaft erwiesen, dass in der Hauptphase des Ableitvor- 

30 gangs die Bahn mittels der Leitwalze 34 umgelenkt und vom 
Band 6 gelost wird. Keines der Elemente der Vorrichtung 32 
steht wahrend der Hauptphase des Ableitvorgangs in schlei- 
fender Beriihrung mit dem Band 6, so dass einem VerschleiB 
vorgebeugt ist. 

35 SchlieBlich hat sich als vorteilhaft erwiesen, das am Ende 
des Ableitvorganges notwendige Schneiden bzw. Trennen 
der Bahn mittels des Abstreifmessers durchzufuhren, weil 
dadurch ein zuverlassiges und genau steuerbares Trennen 
moglich ist. Dabei ist jedoch die Zeitdauer, wahrend der das 

40 Abstreifmesser in schleifendem Kontakt mit dem Band 6 
steht, im Vergleich zur Gesamtdauer des Ableitvorganges 
kurz. 

Eine zweite Ausfuhrungsform der Vorrichtung 32 ist in 
den Fig. 8 bis 13 dargestellt. Diese zweite Ausfuhrungsform 

45 unterscheidet sich von der ersten Ausfuhrungsform lediglich 
dadurch, dass das Abstreifmesser 36 und dementsprechend 
auch die Gegenwalze 38 stromauf der Leitwalze 34 ange- 
ordnet sind. Mit Ausnahme dieses Unterschiedes gelten da- 
her die vorstehenden Erlauterungen der konstruktiven Aus- 

50 bildung der ersten Ausfuhrungsform auch fur die zweite 
Ausfuhrungsform. Die Fig. 8 bis 13 zeigen verschiedene 
aufeinanderfolgende Zustande wahrend der Arbeitsweise 
der zweiten Ausfuhrungsform. Dabei entspricht der Zustand 
gemaB Fig. 8 dem Zustand gemaB Fig. 2, so dass die vorste- 

55 hende Erlauterung zu Fig. 2 zugleich fur Fig. 8 gilt und nicht 
wiederholt wird. Die vorstehenden Erlauterungen der Zu- 
stande gemaB den Fig. 3, 4, 6 und 7 gelten zugleich fur die 
Fig. 9, die Fig. 3 entspricht, fur die Fig. 10, die Fig. 4 ent- 
spricht, fur die Fig. 12, die Fig. 6 entspricht, und fur die Fig. 

60 13, die Fig. 7 entspricht. Unterschiede in der Arbeitsweise 
der beiden Ausfuhrungsformen bestehen lediglich im Hin- 
blick auf den Zustand gemaB den Fig. 5 und 11. Diese Un- 
terschiede werden im folgenden erlautert. 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform ist das Abstreifmesser 

65 36 stromauf der Leitwalze 34 angcordnet. Wenn im An- 
schluB an die Hauptphase des Ableitvorgangs gemaB Fig. 10 
in der Endphase des Ableitvorgangs das Abstreifmesser 36 
aus seiner ersten Stellung in seine zweite Stellung bewegt 



DOCID: <DE__19963285A1_I_> 




DE 199 63 

11 

wird, irifft die Schneide des Abstreifmessers 36 zunachsi 
auf die Bahn W und nicht unniiuetbar auf das Band 6. Das 
Abslieifmesser36 wird so weit in Richtung zur Gegenwalze 
38 gedriickl, dass es die Bahn W durchdringt und schlieBlich 
den ablaufenden Abschnitt der Bahn vom zulaufenden Ab- 5 
schnitt irennt und die im AnschtuB daran zulaufende Bahn 
vom Band 6 abstreift. Dieser Zustand ist in Fig. 1 1 darge- 
stellt. Der ablaufende und abgetrennte Abschnitt der Bahn 
folgt der zunachst noch in ihrer zweiten Stellung befindli- 
chen Leitwalze 34 und lauft schlieBlich von der Leitwalze 10 
34 ab. Abweichend von der ersten Ausfuhrungsform uber- 
nimmt das AbsLreifinesser 36 somii das Losen der Bahn 
vom Band 6 nicht erst dann, wenn die Leitwalze 34 aus ihrer 
zweiten in ihre erste Stellung bewegt wird 7 sondern bereits 
zu einem Zeitpunkt, zu dem sich die Leitwalze 34 noch in 15 
ihrer zweiten Stellung befindet. Sobald das Abstreifmesser 
36 seine zweite Stellung eingenommen hat und die Bahn ab- 
streift, kann die Leitwalze 34 in ihre erste Stellung gcbracht 
werden, so dass der Zustand gemaB Fig. 12 erreicht wird, 
der dent Zustand gemaB Fig. 6 entspricht. Nachdem der Zu- 20 
stand gemaB Fig. 12 erreicht worden ist T wird auch das Ab- 
streifmesser 36 in seine erste Stellung zuruckgebracht, wo 
bei es zuverlassig die Bahn trennt bzw. schneidet, wie dies 
vorstehend im Zusammenhang mit Fig. 7 erlautert wurde. 

Die zweite Ausfuhrungsform der Vorrichtung 32 ist fur 25 
Bahnen mit vergleichsweise groBer Dicke, also insbeson- 
dere Vollpappebahnen, in gleicher Weise geeignet wie die 
erste Ausfuhrungsform. Fur Bahnen mit vergleichsweise ge- 
ringer Dicke und fur Bahnen mit hoher Festigkeit und ho- 
hem Trockengehalt wird die erste Ausfuhrungsfonn bevor- 30 
zugL 

Bei beiden vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsfor- 
men der Vorrichtung 32 ist das Abstreifmesser 36 vorgese- 
. hen, das dann zweckmaBig ist, wenn ohne das Abstreifmes- 
ser die Bahn am Ende des Ableitvorgangs nicht zuverlassig 35 
geschnitten bzw. gelrennt werden kann. Auf das Abstreif- 
messer kann jedoch dann verzichtet werden, wenn die Bahn 
derart beschaffen ist, insbesondere eine so geringe Festig- 
keit hat, dass sie zuverlassig stromauf der Leitwalze reiBt 
bzw. bricht, wahrend die Leitwalze in der Endphase des Ab- 40 
leitvorgangs in ihre erste Stellung zuruckbewegt wird. 

Bei der vorstehend anhand von Fig. 1 beschriebenen Pa- 
piemiaschine ist die Vorrichtung 32 stromab des zweiten 
Vor-PreBspaltes und stromauf des von der Gegenwalze 14 
' und der PreBwalze 16 gebildeten PreBspaltes am Band 6 an- 45 
geordnet. Dieser Ort ist jedoch nicht der eirrzige Ort, an dem 
die Vorrichtung 32 angeordnet werden kann. Ein weiterer 
moglicher Einbauort P ist in Fig. 1 schemaiisch durch einen 
gestrichelten Kreis gezeigt. Der Einbauort P liegt am zwei- 
ten Filz 22 stromab des durch die PreBwalze 24 und die Ge- 50 
genwalze 26 gebildeten zweiten PreBspaltes und stromauf 
der Ubemahmewalze 29. Am Einbauort P befinden sich die 
Leitwalze und das Abstreifmesser der nicht dargestellten 
Vorrichtung 32 oberhalb des in diesen Fail durch den zwei- 
ten Filz 22 gebildeten Tragerbandes. Dadurch ist die Weiter- 55 
lei lung der abgeleiteten Bahn stromab der Leitwalze er- 
schwert. Diese Weiterleitung ist jedoch grundsatzlich mog- 
lich. Wenn die Vorrichtung 32 am Einbauort P angeordnet 
ist, kann sie dazu dienen, die Bahn vor der Trockenpartie ab- 
zuleiten und das Einlaufen der Bahn in die Trockenpartie 60 
zeitweilig zu unterbinden. 

Die Fig. 14 und 15 zeigen weilere mogliche Einbau- und 
Anwendungsbeispiele fiir die Vorrichtung 32. 

Fig. 14 zeigt schematisch und ausschnittsweise das Ende 
cincr Prcsscnpartic und den Anfang cincr Trockenpartie ci- 65 
ner Papiermaschine. Soweit die Elemente der in Fig. 14 ge- 
zeigten Papiermaschine mit Elementen der in Fig. 1 gezeig- 
ten Papiermaschine sinngemaB ubereinstimmen, sind sie mit 
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gleichen Bezugszeichen versehen und werden sie nicht er- 
neut erlautert. Bei der Papiermaschine gemaB Fig. 14 ver- 
laufen durch den von der PreBwalze 24 und der Gegenwalze 
26 gebildeten PreBspalr ein unlerer Filz 54 sowie ein oberer 
Filz 56, die im PreBspalt die nicht dargestellte Bahn ein- 
schlieBen. Die Bahn folgt stromab des PreBspaltes dem obe- 
ren Filz 56 an dessen Unterseite und wird von dem oberen 
Filz 56 an der Ubemahmewalze 29 zu dem Filz 30 der Trok- 
kenpartie uberfuhrt. Bei der Papiermaschine gemaB Fig. 14 
ist die Vorrichtung 32 stromab des durch die PreBwalze 24 
und die Gegenwalze 26 definierten PreBspaltes und strom- 
auf der Ubemahmewalze 29 am oberen Filz 56 derart ange- 
ordnet, dass die mittels des oberen Filzes 56 auf dessen Un- 
terseite getragene Bahn mit Hilfe der Vorrichtung 32 ira Be- 
darfsfall abgeleitet werden kann. Dadurch kann das Einlei- 
ten der Bahn in die Trockenpartie unterbrochen werden. 

Fig. 15 zeigt ausschnittsweise und schematisch eine wei- 
tcrc Ausfuhrungsform cincr Papiermaschine. Der Papierma- 
schine gemaB Fig. 1 entsprechende Elemente sind wie- 
derum mit gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1 bezeichnet 
und werden nicht emeut erlautert. Die Papiermaschine ge- 
maB Fig. 15 unifaBt einen sogenannte Doppelsiebformer, 
d. h. eine Bahnbildungspartie, bei der die Bahn zwischen 
zwei Sieben, namlich dem Sieb 2 und einem weiteren Sieb 
58 geformt wird und der SlolTauflauf 4 die S toff suspension 
in einen sich verjungenden Spalt zwischen den beiden Sie- 
ben 2 und 58 aufgibt. Die in Fig. 15 nicht dargestellte Bahn 
lauft an der Unterseite eines waagrechten Abschnitts des 
Siebes 2 in einen Vor-PreBspalt, der durch die PreBwalze 10 
und die Gegenwalze 12 gebildet ist und durch den auBerdem 
das nicht-wasseraufnehmende Band 6 verlauft. Stromab des 
Vor-PreBspaltes folgt die Bahn dem Band 6, von dem aus sie 
an einer Ubemahmewalze 60 zu einem Filz 62 der Pressen- 
partie uberfuhrt wird. 

Bei der Papiermaschine gemaB Fig. 15 ist die Vorrichtung 
32 an dem waagereehten Abschnitt des Siebes 2 stromauf 
des durch die PreBwalze 10 und die Gegenwalze 12 gebilde- 
ten Vor-PreBspalts angeordnet, so dass die Vorrichtung 32 
die Bahn bereits vor dem Vor-PreBspalt ableiten kann. 

Rs vers tent sind, dass die beschriebene Vorrichtung 32 
zum zeitweiligen Ableiten einer Bahn aus Papier oder Pappe 
nicht nur bei den in den Fig. 1, 14 und 15 gezeigten Maschi- 
nen und an den in diesen gezeigten konkreten Einbauorten 
angewendet werden kann und dass die Vorrichtung vielmehr 
aucb bei anderen zur Herstellung oder,Nachbehandlung von 
Papier oder Pappe dienenden Maschinen an wendbar ist. Fer- 
ner soil durch die vorstehende Beschreibung von Ausfuh- 
rungsbeispielen keine Beschrankung des Schutzbereichs auf 
die Einzelheiten der beschriebenen Ausfuhrungsformen er- 
folgen. 

Die Vorrichtung zum zeitweiligen Ableiten einer Bahn 
aus Papier oder Pappe von einem die Bahn tragenden Tra- 
gerband einer Maschine zur Herstellung oder Nachbehand- 
lung von Papier oder Pappe umfaBt eine drehbare, eine 
Saugzone aufweisende Leitwalze. Die Leitwalze kann wah- 
rend einer Anfangsphase des Ableitvorgangs in Kontakt mit 
der Bahn gebracht werden, so dass die Bahn mittels der 
Saugzone angesaugt und vom Tragerband abgehoben wird. 
Wahrend der Hauptphase des Ableitvorgangs wird die Leit- 
walze in Kontakt mit der Bahn gehallen, so dass die abzulei- 
tende Bahn der Oberflache der Leitwalze entlang einem 
Oberrlachensektor folgt. Wahrend einer Endphase des Ab- 
leitvorgangs wird die Leitwalze vom Tragerband wegbe- 
wegt und wird vorzugs weise ein Abstreifmesser in Kontakt 
mit dem Tragerband gcbracht, so dass das Abstreifmesser 
die Bahn vom Tragerband abstreift. Der Ableitvorgang wird 
dadurch beendet, dass das Abstreifmesser vom Tragerband 
wegbewegt wird, so dass das Abstreifmesser die Bahn 
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durchtrenni und der nachfolgende Abschnitl der Bahn wie- 
der seinem normalen Weg ani Tragerband folgt. Das Ablei- 
ten der Balm mi He Is der Vorrichiung ist schonend fur das 
Tragerband, kann schnell eingeleitet werden, erfordert kei- 
nen offenen Zug und erfordert keine Anderung der Einstel- 5 
lung der ubrigen Elemente der Maschine. 

Paten tans priic he 

1. Vorrichtung zum zeitweiligen Ableiten einer Bahn 10 
(W) aus Papier oder Pappe in einer Maschine, die ein 
bewegtes, die Bahn tragendes Tragerband (6) aufweist, 
gekennzeichnet durch, eine drehbare, eine Saugzone 
(40) aufweisende Leitwalze (34), die auf der die Bahn 
tragenden Seite des Tragerbandes (6) angeordnet ist 15 
und in eine erste Stellung, in der sie von der Bahn und 
dem Tragerband beabstandet ist, sowie in eine zweite 
Stellung cinstcllbar ist, in der die Leitwalze mit dem 
Tragerband einen Spalt bildet, durch den die Bahn 



lauft. 



20 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Leitwalze (34) quer zur Bewe- 
gungsrichtung (A) des Tragerbandes (6) uber dessen 
gesamte Breite erstreckt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dass sich die Saugzone (40) der Leit- 
walze (34) in Umfangsrichtung der selben uber weni- 
ger als 360° erstreckt und dass sich das stromauf gele- 
gene Ende der Saugzone im Bereich des Spaltes zwi- 
schen dem Tragerband (6) und der Leitwalze in deren 30 
zweiter Stellung befindet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Saugzone (40) in Axialrichtung 
der Leitwalze (34) uber die gesamte Breite des Trager- 
bandes (6) erstreckt. 35 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Leitwalze (34) eine Blaszone 
(48) aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Blaszone (48) in Umfangsrichtung 40 
der Leitwalze (34) unmittelbar auf die Saugzone (40) 
folgt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch eine stromauf der Leitwalze (34) 
angeordnete Bahntrennvorrichtung (52) zum Trennen 45 
der Bahn (W) quer zur Bewegungsrichtung (A) des 
Tragerbandes (6). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Bahntrennvorrichtung ein Spritzrohr 
(52) aufweist. 50 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch ein Abstreifmesser (36), das auf 
derselben Seite des Tragerbandes (6) wie die Leitwalze 
(34) nahe bei der Leitwalze angeordnet ist und in eine 
erste Stellung, in der das Abstreifmesser von der Bahn 55 
(W) und dem Tragerband beabstandet ist, sowie in eine 
zweite Stellung einstellbar ist, in der das Abstreifmes- 
ser das Tragerband beruhrt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich das Abstreifmesser quer zur Bewe- 60 
gungsrichtung (A) des Tragerbandes (6) uber dessen 
gesamte Breite erstreckt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, gekenn- 
zeichnet durch eine Gegenwalze (38), die auf der nicht 
die Bahn (W) tragenden Seite des Tragerbandes (6) gc- 65 
genuber dem Abstreifmesser (36) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass-das Abstreifmesser (36) 



stromauf der Leitwalze (34) angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreifmesser (36) 
slromab der 1 .eitwalze (34) angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichneL dass die Leitwalze (34) unter- 
halb des Tragerbandes (6) angeordnet sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Leitwalze (34) ober- 
halb des Tragerbandes (6) angeordnet sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerband ein im 
wesentlichen nichtwasseraufnehmendes Band (6) einer 
Pressenpartie einer Papiermaschine ist. 

17. Verfahren zum zeitweiiigen Ableiten einer Bahn 
(W) aus Papier oder Pappe in einer Maschine, die ein 
bewegtes, die Bahn • tragendes Tragerband (6) auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass 

wahrend einer Anfangsphase des Ableitvorgangs eine 
zuvor von der Bahn beabstandete^ Leitwalze (34) in 
Kontakt mit der Bahn gebracht wird, so dass die Bahn 
mittels einer Saugzone (40) der Leitwalze angesaugt 
und vom Tragerband abgehoben wird, 
dass wahrend einer Hauptphase des Ableitvorgangs die 
Leitwalze in Konlakl mit der Bahn geh alien wird und 
die Bahn der Oberflache der Leitwalze entlang eines 
Oberflachensektors folgt, und 

dass wahrend einer Endphase des Ableitvorgangs die 
Leitwalze vom Tragerband wegbewegt wird, so dass 
die Bahn schlieBlich wieder dem Tragerband folgt und 
der Ableitvorgang beendet ist. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wahrend der Hauptphase des Ableitvor- 
gangs das Ablosen der Bahn (W) von der Leitwalze 
(34) mittels einer Blaszone (48) derselben unterstutzt 
wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass wahrend der Anfangsphase des Ab- 
leitvorgangs die Unifangsgeschwindigkeit der Leit- 
walze (34) groBer als die Lineargeschwindigkeit des 
Tragerbandes (6) ist. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

wahrend der Endphase des Ableitvorgangs die Bahn 
(W) mittels eines Abstreifmessers (36) vom Trager- 
band abgestreift wird und 

dass der Ableitvorgang dadurch beendet wird, dass das 
Abstreifmesser vom Tragerband (6) wegbewegt wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass wahrend der Endphase 
des Ableitvorgangs das Abstreifmesser (36) in Kontakt 
mit dem Tragerband (6) gebracht wird, bevor die Leit- 
walze (34) vom Tragerband wegbewegt wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Abstreifmesser (36), das stromab der 
Leitwalze (34) angeordnet ist, bereits in Kontakt mit 
dem Tragerband (6) stent, bevor das Tragerband die 
Bahn (W) wahrend der Endphase des Ableitvorgangs 
erstmalig zum Ort des Abstreifmessers transportiert. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Abstreifmesser (36), das stromauf 
der Leitwalze (34) angeordnet ist, die Bahn (W) durch- 
dringt und trennt, bevor es in Kontakt mit dem Trager- 
band (6) tritt. 
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